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INFORME DE ENSAYOS

A peticion de JOHNSON WINDOW FILMS, INC se ha realizado la Extension | de |a lamina
ensayada en su dia con informe numero 200706431044, conforme a lo previsto en la O.M de
Ministerio de Ciencia y Tecnologia de fecha seis de junio de dos mil uno, cuya Ultima
modificacion la constituye la ORDEN ITC/1992/2010 de 14 de julio, relativa a las condiciones
técnicas que deben cumplir las laminas de material plastico destinadas a ser adheridas a
los vidrios de seguridad y materiales para acristalamiento de los vehiculos en servicio.

Motivo de la extensién: Actualizacion del marcado del modelo de la lamina, de acuerdo a lo
dispuesto en el punto 2, articulo 4, de la Orden ITC/1992/2010 de 14 de Julio.

Las laminas adhesivas se han ensayado sobre probetas enviadas por el solicitante y que
responden segun dicho solicitante a las siguientes caracteristicas técnicas:

&w Films, Inc.

A) Nombre del fabricante o designacion comercial: John

B} Marca del modelo: \

C) Proceso de fabricacién: Laminacién de poliéster.

D) Nimero de laminas compaonentes gue la forman:2.

E) Espesor nominal de la lamina: 50 micras.

F) Color de la lamina: Gris neutro.

G) Naturaleza del adhesivo: P.S. (Sensible a la presion).

H) Tipo de instalacién prevista: Intgma,—Bﬁem&hﬂma—a—Eﬂama—Hndhﬁ;we},
Interna-y-Externa{Shmultanea)

I) Ofras caracteristicas: Ver documentacion del fabricante.

ENSAYOS REALIZADOS Y RESULTADOS OBTENIDOS:

1.- ENSAYO DE FRAGMENTACION:

De los ensayos realizados se deduce la equivalencia entre las roturas
con lamina y las probetas sin lamina.

Conclusién: Si £NO Cumple’.

'Tachese lo gue no proceda
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2.- ENSAYO DE RESISTENCIA AL FUEGO:
De los ensayos realizados se deduce que tras quince segundos de exposicién a la llama no se

produce ignicién de la lamina.

Conclusién: Si ANOG-Cumple’.

3.- MARCADO:

Se ha comprobado que sobre las probetas ensayadas, la marca de la lamina adhesiva era
claramente legible e indeleble.

Conclusién: Si £NO Cumple’.

LEN con lo dispuesto en la

da msta amﬁn Interna—Externa,Interna—o

CONCLUSION FINAL: Las muestrz
Orden ITC/1992/2010 de 14 de |

Madrid, a quince de marzo de dos mil once.

\° B® Realizado por,

Eugenio Sali
Director d

* El presente informe sdlo afecta a las muestras ensayadas y no podra ser reproducido
parcialmente sin autorizacion.

'"Tachese lo que no proceda




b)

h)

Informe de ensayos. 15/03/2011

MNombre del Fabricante,
Johnson Window Films, Inc.
Marca del Modelo.

£

Johnson
Window Films

GRIS NEUTRO
_Exe:utive Series LI

Proceso de Fabricacion. \ I
Laminacion de Polyester.

Numero de Laminas q on @

2 Laminas.
Espesor de la lamin

50 Micras.

Color de la lamina,

Gris Neutro. DOCUMENTACION ANEJA Al
Maturaleza del Adhesivo. INFORME N

P.S. (sensible a la presion) n

Otras caracteristicas. il 11 03 L3072 4] b
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